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Dikkat!

Degerli mUsterimiz,
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

* Makineyi aldiginizda “Garanti Belgesi” ni mutlaka onaylatiniz.

* Makinenin kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

* Servis ihtiyaciniz oldugunda o6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun
Giderme Kilavuzu” na bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere
en yakin ISIK KAYNAK vyetkili servisine yada ISIK KAYNAK merkez servise

basvurunuz.

IKIK KAYNAK Merkez Servisi
Kuiglk Sanayi Sitesi A Blok 19 Nolu Cad. No:45 Gaziantep
TIf: 0 342 235 01 85 (Pbx)
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EC Declaration of Conformity

We herewith declare;

o ISIK KAYNAK

ISIK KAYNAK
MAKINA SANAYi ve TICARET LIMITED SIRKETI

Sanayi Sitesi A Blok 19 Nolu Cad. No : 45
Gaziantep/TURKIYE

that the following described products in our delivered version complies with the appropriate
basic safety and health requirements of Electromagnetic Compability Directive 2004/108/EC
amended by 89/336/EEC and Low Voltage Equipment Directive 2006/95/EC amended by
73/23/EEC based on its design and type, as brought into drculation by us. In case of alteration
of the products, not agreed upon by us, this declaration will lose its validity.

asafida tamonlanms bulunan iriinler, pazara sirildidid haliyle, Elektromanyetik
Uyumluluk Yonetmelii 2004/108/ATde, Algak Gerilimle Cahsan Cihazlar Yonetmelifi
2006/95/AT'de tammlanan temel sadhk ve giivenlik ihtiyaglarina, tasamm ve tip olarak
uyguniuk saglamaktadir. Bizce onaylanmarmg montaj dedigiklikleri halinde, bu uygunluk
beyannamesi gecgerlilifi kaybeder.

Description of the Product : Inverter Welding Machinery
Lirtindin Tanwm Inverter Kaynak Makinalar

Type (Model) : INVDC 160 A, INV DC 180 A, INV DC 220 A,
Tip (Mode) INV DC 320 A, INV DC 350 A, INV DC 400 A
Applicable Directives : 2006/95/EC Low Voltage Equipment Directive
Uygulanan Yonetrmelikier 2004/108/EC Electromagnetic Compability Directive

Applicable Harmonized Standards : EN 60974-1
Uygulanan Harmonize Standartiar

Date - Place :  15.10.2007 - Gaziantep/TURKIYE
Tarih-Yer

Authorized Signature




3 ELEKTROMANYETKK UYUMLULUK (EMC)

Bu makine, ilgili batin ydnetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir.
Bununla beraber iletisim (telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de
etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen dretebilir. Bu etkiler, maruz kalan
sistemlerde glvenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan Uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek i¢in bu bolumu dikkatli okuyup anlayiniz.

Bu makine sanayi bolgesinde calistirilmak Uzere tasarlanmistir. Eger 6zel yerlerde
(ev vb.) calistinlirsa, muhtemel elektromanyetik etkileri dnlemek icin 6zel tedbirlere
uymak gerekir. Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup
calistirmasi gerekir. Bu makinelerin ¢alistinimasindan dolayi herhangi elektromanyetik
etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin dizeltici tedbirler almali, gerekirse
ISIK KAYNAK MAKINE SAN. TIC. LTD. STi. ile irtibata gegmeli, ISIK KAYNAK MAKINE
SAN. TIC. LTD. STi. nin yazili onay! alinmadan makine lzerinde herhangi bir degisiklik
yapiimamahdir.

Makineyi monte etmeden Once calisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden
dolay! hatali galigabilecek araclar yonunden kontrolt yapiimalidir;

* Makinenin galisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve
kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

* Bilgisayar veya bilgisayar kontrolindeki araclari,

* Endustriyel iglemler igin glvenlik ve kontrol techizatlari,

* Kalibrasyon ve 0I¢u cihazlari,

* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlari,

Calisma alaninin yakininda c¢alisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini
kontrol ediniz. Kullanici, ¢alisma alanindaki butlin teghizatlarin uyumlu oldugundan
emin olmalidir. Aksi halde ek koruma tedbirleri gerektirebilir.

Calisma alaninin ideal olguleri, bu bdlgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan
diger etkenlere gore belirlenir ~ Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini
azaltmak igin asagidaki uyarilari dikkate alin;

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi
gibi yapin. Eger elektromanyetik bir etkilesim olugursa ana elektrik girisini filtre etmek
gibi bazi dnlemlerin alinmasi gerekebilir.

* Cikig kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.



4 Ggvenlik kurallaré

Uyarg!

Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lum risklerine karsi koruyun.
Cocuklari uzak tutun. Vicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan
once doktorlarina danigmalidirlar. Calisilan pargalar Uzerinde elle iglem yaparken
dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda parganin asiri Isinmasinin neden
olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri kullanin. Kurulum, bakim
ve onarimla ilgili butin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin

olun.

E ELEKTRIK CARPMASI @ld¢r¢ce olabilir

Elektrot ve Uzerinde calisilan par¢a veya zemin devreleri, kaynak

makinesi agik iken elektriksel olarak aktif'tir. Bu aktif parcalara giplak elle veya islak

giysiyle dokunmayin. Ellerinizi yalitmak i¢in kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

=24

Isinlarindan korumak icin uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin. Bag maskesi ve

ARK IKINLARI yakéct olabilir

Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark
filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.

P GAZLAR ve DUMANLAR tehlikeli olabilir
ik O, ‘

Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar

olusabilir. Bu gaz ve dumanlari solumayin. Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda
tutun. Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak igin arkta vyeterli

havalandirma saglayin ve/veya duman emme makinalari kullanin.



j KAYNAK KIVILCIMLARI yangéna ve patlamaya neden olabilir
I ‘r-_f:

Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger

bu mumkin degdilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini énlemek igin bunlarin
uzerlerini ortun. Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiguk
catlaklardan ve agikliklardan kolayca komsu alanlara gegebileceklerini unutmayin.
Hidrolik hatlar yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sonduracu

bulundurun.

jl T 3 P hasar g°rd¢ g¢.nde patlayabilir

Kullanilan prosese uygun koruyucu gaz igeren basingli gaz tupleri ve

secilen gaz ve basinca gore tasarlanmisg, uygun regulatorler kullanin. Batan hortumlar,
donanimlar ve benzeri aksamlar yapilan kaynak islemine uygun olmali ve iyi durumda

tutulmalidir.

ELEKTRIK ve MANYETIK alanlar tehlikeli olabilir

Bir iletkenden gecgen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar
(EMF -Electric and Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak
kablolari ve kaynak makineleri etrafinda EMF alanlari yaratir.

— EMF alanlari bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle,
vucutlarina kalp pili takih  kaynakgilar, kaynak yapmadan &nce doktorlarina
danismalidirlar.

— Kaynak sirasinda EMF alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen
baska saglik sorunlarina da neden olabilir.

— EMF alanlarina maruz kalmaylr en aza indirmek icin kaynak
yaparken asagida belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

* Elektrot ve sase kablolarini birlikte yonlendirin.

* Elektrot ve sase kablolarini asla vicudunuzun etrafina sarmayin.

* Vlcudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayin.

* Sase kablosunu Uzerinde galisilan pargcaya mumkin oldugu kadar
yakin baglayin.

* Kaynak yaparken gug¢ Unitelerinden mimkin oldugu kadar uzak

durun.



5 Genel Bilgiler ve Uyarélar

Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan guvenlik tedbirlerini okumadan
kaynak makinesini kurmayin, c¢alistirmayin ve onarmayin. Bu kullanim
kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurun.

— s bittikten sonra veya ise uzun sire ara vereceginiz zaman kaynak
makinesinin sebeke ile olan elektrik baglantisini kesin.

— Kaynak makinesi Uzerinde higbir degisiklik yapmayin. Bu islem,
makinenin ozelliklerini kaybetmesine ve teknik verilerin degismesine neden
olabilir.

— Kaynak makinesi Uzerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon
yapilmasi, sadece garanti haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz,
ayni zamanda makinenin kullanim guvenligini de tehlikeye sokabilir ve
kullanicilari elektrik garpmasi riskiyle karsgi karsiya birakabilir.

—Yanlg kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayi kaynak makinesinde
hasar meydana gelmesi, garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

— Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicakhgr araligi - 10°C ile +
40°C'drr.

— Kabul edilebilir bagil nem orani, 20°C'da % 95'dir.

— Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik ozellikleri degistirme

hakkini sakli tutar.



6 ¥zellikler

INV 180 A ve INV 220 A, en son invertdr teknolojisi kullanilarak Uretilen,
invertorli kaynak makineleridir.

Invertor Kaynak teknolojisi dunyada yaklagik 30 yillik bir teknolojidir. 50 Hz-60 Hz
frekans, IGBT tarafindan 20 Khz (yaklasik 400 kat) ve Uzerine, yani yuksek frekansa
donustarulir. Daha sonra gerilim dusurtlerek dalgali akim (AC) dogru akima (DC)
cevrilir. Invertdr teknolojisinde, PWM teknidi kullanilarak guclu bir DC kaynak akimi
uretilir. Invertér teknolojisi sayesinde, kaynak makinesinin boyutu ve agirhigi énemli
Olcide azaltimis ve verimliligi % 30 oraninda arttinimistir. Invertdrli  kaynak
makinelerinin gelistiriimesi, uzmanlar tarafindan kaynak alaninda bir devrim olarak

nitelendiriimektedir.

ISIK KAYNAK 180 A - 220 A DC Inverter kaynak makinesinin sagladigi
avantajlar;

* Duzgin DC akim ile yUksek kaliteli kaynak,

* Kararli kaynak arki,

* Erimis durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanagi,

* YUksek agik devre voltaji ile kolay elektrod tutusturma imkant,

* Musluklu torg ile TIG kaynagi yapaBilme 6zelligi,

* Jenerator ile calisabilme imkani,

* Uzun seyyar kablo ile galisabilme imkani (150 mt),

* Genis uygulama alant,

* Hafiflik ve kolay tasinabilirlik,

* Basit kurulum ve calistirma,

* Satin alma tarihinden itibaren 2 (iki) yil boyunca servis garantisi,

* Hava sogutmalidir,

* Guvenilir ve kullanimi kolaydir,

* EN 60974-1'e uygun ¢ retilmik olup kullaném ©mrg¢ 6 10 60 yéldér.



7 ¥n Paneldeki Kumandalar
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1. Is1 uyari lambasi

2. Elektrik uyari lambasi
3. TIG kaynagi

4. Elektrod kaynagi

5. Amper ayar dugmesi
6. DC (-) cikis soketi

7. DC (+) cikis soketi



1. Is1 uyari lambasi

2. Elektrik uyari lambasi
3. TIG kaynagi

4. Elektrod kaynagi

5. Amper ayar dugmesi
6. DC (-) cikis soketi

7. DC (+) cikis soketi

220 AINVERTER DE




8 Teknik Veriler

IMODEL INV 180 A INV 220 A
SEBEKE GERILIMI 220 V/ - 50/60 HZ 220 V/ - 50/60 HZ
ACIK DEVRE VOLTAJI 62 V 63 V
AKIM AYAR SAHASI 5-180 A 5-220 A
IQALISMA REJIMI %60 180 A 220 A
|KORUMA SINIFI IP23 IP23
IBOYUTLAR ( ExBXxY) 140X310X230 mm 140X360X230 mm
AGIRLIK 7 KG 8 KG
IELEKTROD CAPI 1,6 —2,5—-3,25 mm 1,6 —2,5—-3,25-4 mm
IKAYNAK KABLOSU 3 mt 3 mt
SASE KABLOSU 1,5 mt 1,5 mt
ENERJI GIRIS 3t 3t

KABLOSU

10




9 Makinenin Kurulumu ve Caléktérélmase

Makineyi kurmadan veya calistirmadan énce bu bdlumu dikkatlice okuyunuz.

* Makineyi yatayla 15 ‘ den fazla egimi olan bir yuzeye koymayin ve boyle bir
yuzey Uzerinde galistirmayin,

* Makine mutlaka temiz hava akimi olan bir ortamda galistirilmali, makinenin
bulundugu yerde havalandirmayi engelleyen yada hava akimini durduran bir etken
olmamalidir. Calisirken makinenin Uzeri; kagdit, bez yada benzeri cisimlerle
ortiimemelidir.

* Toz ve kirler makinenin icine girebilir. Bu durum mimkun oldugunca asgariye
indirilmelidir. Yogun tozlu ortamlar ile atmosferinde su, boya ve yag tanecikleri ile
taslama tozlari ve agindirici gaz bulunan ortamlarda g¢alismayin.

* Bu makine IP 23 sinifi korumalidir. Makineyi mumkun oldugunca kuru tutun ve
Islak yada su birikintisi Gzerine koymayin.

* Kaynak makinesini glines is1d1 altinda ve su sigrama olasiligi bulunan yerlerde
kesinlikle ¢alistirmayin.

* Makineyi radyo kontrollu cihazlardan uzak bir yere koyun. Makinenin normal
¢alismasi, yakinlarinda bulunan bu tip cihazlarin ¢alismasina olumsuz etki edebilir ve
bu durumda yaralanmaya veya ekipman arizasina neden olabilir. Bu kullanim
kilavuzundaki ” Elektromanyetik Uyumluluk “ bélimunud okuyun.

* Makineyi, ortam sicakligi -10'C den dusuk +40’C den fazla olan ve nem
seviyesi %70 den yuksek ortamlarda galistirmayin.

* Elektrikli ekipmanlar konusunda vyetkili olmayan kigilerin makinenin sase
kapagini agmalari ve mudahalede bulunmalari hayati tehlike yaratabilir. Aksi durumda
davrananlar, olusabilecek olumsuz sonuglarini pesinen kabul etmis sayilir.

* Makinenin ¢alisma verimi, kaynakginin, asiri iIsinma olmadan ve kaynaga ara
vermeden, 10 dakika boyunca makinenin verilen kaynak akiminda kaynak yapabilme
suresinin yluzdesel oranidir.

* Makine termal koruma sayesinde asiri 1sinmaya kargi korunur. Bu koruma
devreye girdiginde on paneldeki uyari lambasi yanar. Guvenli ¢alisma sicakhgina

dondldugunde ise lamba soner ve kaynaga devam edilir.

11



10 ¢evre Kokullaré

Makineyi ¢alistirmadan dnce asagidaki islemlerin yapilmasi gerekir:

— Kaynak makinesi igin gerekli cevre kosullarini saglayin. Ornegin odada
parlayici gazlar ve buharlar, iletken tozlar, yakici - yanici dumanlar ve makinenin
yalitimina ve mekanik yapisina zararli olabilecek baska unsurlar bulunmamaldir.

— Bu gug unitesi yagmurda kullanim igin uygun degildir.

— Kaynak makinesi, surekli gorulebilir bir yere yerlestiriimelidir.

— Asir 1sinma fark edildiginde, duman veya alev goéruldigunde, yalitim yanigi
kokusu geldiginde, asiri bir titreme oldugunda veya asiri bir gurilti duyuldugunda
makine durdurulmali ve detayli bir inceleme veya gerekiyorsa teknik durum testi
yapiimaldir.

— Akim devresi kilitlendiginde veya govdede voltaj belirlendiginde de yukarida
belirtilen uygulama gecgerlidir.

— Mekanik hasar durumunda (6rnegin kaynak makinesinin ylksek bir yerden
dusmesi gibi) yukarida belirtilen uygulama gegerlidir.

— Asirt nemli ortam makine yalitiminin bozulmasina ve elektrik ¢arpmasi
tehlikesine yol acabilir.

— GCalisma sirasinda makinenin bazi i¢ pargalari isinir. Bunlarin sicakligi
100°C'a kadar c¢ikabilir, bu normaldir ve makine asiri 1sinmaya karsl termal koruma
devresi ile korunmaktadir.

— Baglanti kontaklarinda ¢ok yuksek sicaklida izin verilmemelidir. Eger kontaklar

¢ok I1sinirsa, bu onlarin galismaya devam edebilecek durumda olmadigina isarettir.

12



11 ¥rt;l; Elektrod Kaynak Y@ntemi

Kaynak islemine baslamadan 6nce asagidaki islemler yapiimalidir;

* Oncelikle kullanilan elektroda uygun kutbun hangisi oldugunu belirleyin.
Elektrodun bilgi foyunde (Elektrod kutusu Uzerinde) bu bilgiyi bulabilirsiniz. Daha sonra
kaynak kablolarini secilen kutba uygun olacak sekilde cikiglara baglayin. Ornegin DC
(+) kullanilacaksa, elektrod kablosunu makinenin (+) ¢ikisina, topraklama pensesini de
(-) cikisina baglayin. Soketi kilavuzun pimi karslylr karsilayacak sekilde yuvaya
soktuktan sonra saat ibresi yonunde 7 tur cevirin. Soketin fazla sikilmadan guvenli bir
sekilde yuvasina oturdugundan emin olun. Aksi halde, uzun sureli kullanimlarda ve
kaynak akiminin yuksek oldugu durumlarda gevsek soketler asiri 1sinmadan dolayi
yanabilir. DC (-) de kullanilacak elektrodlar igin, elektrod kablosu (-) ¢ikisa, topraklama
pensesi ise (+) c¢lkisa gelecek sekilde kablo badlantilarini degistirin. Yanlis kutbun
secilmesi kararsiz ark olusumuna, ¢ok fazla sigramaya ve elektrodun is pargasina
yapismasina neden olur.

* Elektrodu elektrod pensesine takin.

* Sase pensesini is pargasinin boyasiz, passiz ve temiz bir ylzeyine tam temas
adecak sekilde takin.

* Sebeke baglanti figini uygun prize takin.

* Makinenin arka kisminda bulunan agma-kapama anahtari ile makineyi agin.

* Elektrod capina, cinsine, kaynak pozisyonuna ve elektord bilgi foylne goére
belirleyeceginiz uygun kaynak akim dederini makine 6n panelde bulunan amper
dugmesi ile ayarlayin.

* Kaynak kurallarina uyarak kaynaga baslayin.

13



12 Depolama ve Takéma

— Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem
oranina sahip kapall odalarda depolanmalidir.

— Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.

— Kaynak makinelerinin ambalajlarinda saklanmalari tavsiye edilir.

— Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kargi

korunacak sekilde ambalajlanmalidir.

13 Bakém ve onaréim

Bakim ve servis sadece vasifli personel tarafindan yapilmalidir! Kaynak
makinesinin sebeke akimi, bakim ve servis sirasinda kesilmelidir. Makinenin elektrik figi
prizden g¢ekilmelidir.

* Kaynak islemleriyle ilgili genel kigisel glvenlik ve yangin guvenligi kurallarina
uyun.

* Akim kablolarinin ve enerji kablosunun yalitim durumunu ve baglantilarini
kontrol edin. Gevgeyen baglantilari yenileyin.

* Kaynak makinesinin icinde biriken toz basingh hava ile duzenli olarak
temizlenmelidir. Makine eger ¢cok yodun miktarda toz ve duman igeren bir ortamda
kullaniliyorsa, bu islem ayda iki kere tekrarlanmalidir.

* KlglUk parcalari korumak igin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina
dikkat edilmelidir.

* Kaynak makinesinin icerisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. EGer makine
nemden etkilenmis ise, makinenin i¢i kurutulmali ve izolasyonu kontrol edilmelidir.

* Kaynak makinesi uzun sure kullaniimayacaksa, kendi kutusuna yerlestirilmeli
ve kuru bir ortamda saklanmalidir.

* Kaynak makinesi kaldirilirken veya tasinirken rastgele atiimamali ve

darbelerden korunmalidir.

14



14 Sorun Giderme Kélavuzu

SORUN

NEDEN

C¥Z'M

Makinenin ana salteri
acikken sigorta
atiyor.

Giris filtre karti arizal

Servise basvur.

Makine hig
calismiyor, cikis yok,
fan calismiyor.

* Hatta elektrik yok

* Ana giris kablosu arizali
* Agma — kapama anahtari
arizali

* Girig filtre veya gug¢ kati
arizal

* Makineye giren fazi
kontrol et.

* Ana giris kablosunu
kontrol et. Gerekiyorsa
yenisi ile degigtir.

* Anahtari degistir.
Gerekiyorsa servise
basvur.

* Servise basvur.

Ark karali dedil,
kaynak duzgun
olarak yapilamiyor.

* Kutup baglantilari yanhs
veya zayIf
* Voltaj degeri uygun degil

* Kutuplari kontrol et
gevsekse sik

* Sebeke voltaji 220 volt
mu? Uygun olmayan kesit
ve uzunlukta uzatma
kablosu kullaniliyorsa
kontrol et, gerekiyorsa
duzelt.

Makine normalden
daha c¢abuk isiniyor,
dinlenmeye gegiyor

* Fan sikismis, calismiyor

* Fan yanmis, ¢calismiyor

* Fanda sikisma olabilir,
hava ile temizleyin

* Yenisi ile degistirin yada
Servise basvur.
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IMALATCI FKERMA :

& ISIK KAYNAK

MAKINA SANAYI TicC. LTD. $TI.
KUSGET A Blok 19 Nolu Cad. No:45

GAZIANTEP - TURKIYE
TLF.: 0 342 235 70 07 (Pbx)
FAX.: 0 342 235 07 69

www.isikkaynak.com.tr
info@isikkaynak.com.tr




