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Dejerli m¢kterimiz,

Akajeda belirtilen uyarélara uymanézé ©nemle rica ederiz.

-Makineyi aldéjeénézda tiGaranti Belgesiti ni mutlaka onaylaténéz.

« Makinenin kullanma kélavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullanénéz.

- Servis ihtiyacénéz oldujunda ©nce kullanma kélavuzunda bulunan Sorun Giderme
Kélavuzuil na bakénéz. Eyer sorununuzu gideremez iseniz bulundujunuz yere en yakén
IKIK KAYNAK yetkili servisine yada IKIK KAYNAK merkez servise bakvurunuz.

,U0,. .$<1%. OHUNH] 6HUYLVL
K¢-¢k Sanayi Sitesi A Blok 19 Nolu Cad. No:45 Gaziantep
TIf: 0 342 235 01 85 (Pbx)
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EC Declaration of Conformity

We herewith declare;

o/ ISIK KAYNAK'

ISIK KAYNAK

MAKINA SANAYT ve TICARET LIMITED SiRKETI

Sanayi Sitesi A Blok 19 Nolu Cad. No : 45

Gaziantep/TURKIYE

that the following described products in our delivered version complies with the appropriate
basic safety and health requirements of Electromagnetic Compability Directive 2004/108/EC
amended by 89/336/EEC and Low Voltage Equipment Directive 2006/95/EC amended by
73/23/EEC based on its design and type, as brought into circulation by us. In case of alteration
of the products, not agreed upon by us, this declaration will lose its validity.

asafida tammlanmyg  bulunan

tiriinler, pazara sirildidi haliyle, Elektromanyetik

Uyumbuluk Yonetmeligi 2004/108/AT'de, Algak Gerilimle Cahsan Cihazlar Yonetmelidi
2006/95/ATde tammlanan temel saghk ve giivenlik ihtiyaglarina, tasarim ve tip olarak
uygunluk saflamaktadir. Bizee onaylanmarmis montaj dedigiklikleri halinde, bu uygunluk

beyannamesi gecerlilifji kaybeder.
Description of the Product
Urdindn Tanum

Type (Model)
Tip (Model)

: Inverter Welding Machinery
Inverter Kaynak Makinalarn

: INVDCTIG 200 A, INV DCTIG 250 A, INVDC TIG 320 A,
INV AC-DC TIG 250 A, INV AC-DC TIG 320 A, INV PLS 60 A

: 2006/95/EC Low Voltage Equipment Directive
2004/108/EC Electromagnetic Compability Directive

¢ EN60974-1

15.10.2007 - Gaziantep/TURKIYE
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Bu makine, ilgili b¢ten yenetmelik ve normlara uygun olacak kekilde tasarlanméktér.
Bununla beraber iletikim (telefon, radyo, televizyon) gibi bakka sistemleri de
etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen ¢retebilir. Bu etkiler, maruz kalan
sistemlerde g¢venlik sorunlaréna sebep olabilir. Bu makine taraféndan ¢retilebilecek
etkilerin miktaréné azaltmak veya yok etmek i-in bu b®l¢m¢, dikkatli okuyup anlayénéz.

Bu makine sanayi b@lgesinde -aléktérélmak ¢zere tasarlanméktér. Eyer ©zel yerlerde
(ev vb.) -alétérélersa, muhtemel elektromanyetik etkileri ©nlemek i-in ©zel tedbirlere
uymak gerekir. Kullanécénin bu makineleri el kitabénda tarif edildigi gibi kurup
-aléktérmasé gerekir. Bu makinelerin -aléktérélmaséndan dolayé herhangi elektromanyetik
etki algélanérsa kullanécé bu etkileri yok etmek i-in d¢zeltici tedbirler almalé, gerekirse
IKIK KAYNAK MAKKNE SAN. TKC. LTD. KT¥. ile irtibata ge-meli, IkIK KAYNAK MAKKNE
SAN. TKC. LTD. KTK. nin yazélé onayé altnmadan makine ¢zerinde herhangi bir dejikiklik
yapélmamalédér.

Makineyi monte etmeden ©nce -alékma alanénén, elektromanyetik etkilerinden
dolayt hatalé -alékabilecek ara-lar y°n¢nden kontrol¢, yapélmalédér;

* Makinenin -alékma alanénda bulunan girik -ékék kablolaré, telefon kablolaré ve
kumanda kablolaré,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alécélarg,

* Bilgisayar veya bilgisayar kontrol¢ndeki ara-larg,

* Endg striyel iklemler i-in g¢ venlik ve kontrol te-hizatlarg,

* Kalibrasyon ve ©l-¢, cihazlarg,

* Kalp ritim cihazé ve ikitme yardémcé cihazlaré gibi tbbi cihazlarg,

Calétkma alanénén yakénénda -alékan te-hizatlarén elektromanyetik bajexéklégene
kontrol ediniz. Kullanécé, -alekma alanéndaki b¢ten te-hizatlartn uyumlu oldugundan
emin olmalédér. Aksi halde ek koruma tedbirleri gerektirebilir.

Calékma alanénén ideal ©l-¢leri, bu b®lgenin konstr¢ ksiyonuna ve burada yer alan
diger etkenlere g©re belirlenir ~ Makinenin ¢rettiJi elektromanyetik dalgalarén etkisini
azaltmak i-in akajedaki uyarélaré dikkate alén;

* Makinenin kebeke elektrigine olan bajlantéséné kullaném kélavuzunda anlatéldéye
gibi yapén. Ejer elektromanyetik bir etkilekim olukursa ana elektrik girikini filtre etmek
gibi bazé ©nlemlerin alitnmasé gerekebilir.

* CEkék kablolaré olabildigince késa olmalé ve bir arada tutulmalédér.
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Kendinizi ve bakkalaréné olast ciddi yaralanma veya ©l¢m risklerine karké koruyun.
Cocuklaré uzak tutun. V¢cuduna kalp pili takélé kikiler, kaynak makinesini -aléktérmadan
©°nce doktorlaréna danékmalédérlar. Calékélan par-alar ¢zerinde elle iklem yaparken
dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme iklemi sérasénda par-anén akéré éstnmasénén neden
olabileceyi yanmalardan korunmak i-in gereken uygun aletleri kullanén. Kurulum, bakém
ve onarémla ilgili b¢gten iklemlerin sadece vaséflé kikilerce ger-eklektirildiginden emin

olun.

E (/(.75,. d$530%6, |OG+U*Fe RODELOLU

Elektrot ve ¢ zerinde -alékélan par-a veya zemin devreleri, kaynak makinesi

a-fk iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif par-alara -gplak elle veya éslak giysiyle

dokunmayén. Ellerinizi yalétmak i-in kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

=24

ékénlaréndan korumak i-in uygun filtreli bir koruyucu maske kullanén. Bak maskesi ve

$5. ,0,1/$5, \DNOFO RODELOLU

Kaynak yaparken veya seyrederken g°zlerinizi kévélcéimlardan ve ark
filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlaréna uygun olmalédér.

‘3 *$=/$5 YH '80%$1/$5 WHKOLNHOL RODELOLU
1@‘

Kaynak iklemi sérasénda sajléya zararlé dumanlar ve gazlar olukabilir. Bu

gaz ve dumanlaré solumayén. Kaynak yaparken bakénézé dumanén dékénda tutun.
Dumanlaré ve gazlaré soluma alanéndan uzak tutmak i-in arkta yeterli havalandérma

sajlayén ve/veya duman emme makinalaré kullanén.
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Kaynak alanéndan yangén tehlikesi arz eden unsurlaré -ékartén. Eyer bu

m¢mken deJilse, kaynak kévélcémlarénén yangén -ékarmaséné ©nlemek i-in bunlarén
¢zerlerini ©rtgn. Kaynak kévélcémlarénén ve kaynaktan gelen sécak malzemelerin k¢ -¢k
-atlaklardan ve a-tkléklardan kolayca komku alanlara ge-ebileceklerini unutmayén.
Hidrolik hatlar yakénénda kaynak yapmayén. Her an elinizin alttnda bir yangén s®nd¢r¢ce

bulundurun.

]

se-ilen gaz ve basénca g°re tasarlanmék, uygun reg¢lotCrler kullanén. B¢tgn hortumlar,

7h3 KDVDU J|UG+*+ QGH SDWOD\DELOLU

Kullanédlan prosese uygun koruyucu gaz i-eren basén-lé gaz t¢pleri ve

donanémlar ve benzeri aksamlar yapélan kaynak iklemine uygun olmalé ve iyi durumda

tutulmaléder.

(/(.75,. YH 0$1<(7,. DODQODU WHKOLNHOL RODELOL

Bir iletkenden ge-en elektrik akémé Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF -
Electric and Magnetic Fields) olukmaséna neden olur. Kaynak akémé, kaynak kablolaré
ve kaynak makineleri etraftnda EMF alanlaré yaratér.

O EMF alanlaré bazé kalp pillerinin ikleyikini bozabilir. Bu nedenle, v¢cutlaréina
kalp pili takélé kaynak-¢lar, kaynak yapmadan ©nce doktorlaréna danékmalédérlar.

O Kaynak sérasinda EMF alanlaréna maruz kalénmasg, bilinmeyen bakka sajlék
sorunlaréna da neden olabilir.

O EMF alanlaréna maruz kalmayé en aza indirmek i-in kaynak yaparken akajtda
belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

* Elektrot ve kase kablolaréné birlikte yenlendirin.

* Elektrot ve kase kablolaréné asla v¢,cudunuzun etraféina sarmayén.

* V¢ cudunuzu elektrot ile kase kablolaré araséna sokmayén.

* kase kablosunu ¢zerinde -alékélan par-aya m¢mken olduju kadar yakén
bajlayén.

* Kaynak yaparken g¢,- ¢ nitelerinden m¢mk¢n oldujyu kadar uzak durun.
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Kullaném kélavuzunu ve i-inde bulunan g¢venlik tedbirlerini okumadan
kaynak makinesini kurmayén, -aléktirmayén ve onarmayén. Bu kullaném
kélavuzunu saklayén ve her zaman elinizin alttnda bulundurun.

O [k bittikten sonra veya ike uzun s¢ire ara verecejiniz zaman kaynak
makinesinin kebeke ile olan elektrik bajlantéséné kesin.

O Kaynak makinesi ¢zerinde hi-bir dejikiklik yapmayén. Bu iklem,
makinenin ©zelliklerini kaybetmesine ve teknik verilerin dejikmesine neden
olabilir.

O Kaynak makinesi ¢zerinde adaptasyon yapélmasé yasaktér. Adaptasyon
yapélmast, sadece garanti haklarénén kaybedilmesine neden olmakla kalmaz,
ayné zamanda makinenin kullaném g¢venligini de tehlikeye sokabilir ve
kullanécélaré elektrik -arpmast riskiyle karké karkéya bérakabilir.

oOYanlék kullaném veya kullanécénén hataséndan dolayé kaynak makinesinde
hasar meydana gelmesi, garanti haklarénén kaybedilmesine neden olur.

S c¢alikma sérasinda kabul edilen ortam sicakliJé aralifé - 10AC ile +
AQAC'dér.

S Kabul edilebilir baFél nem orang, 20AC'da % 95'dir.

O retici firma, ©nceden haber vermeden teknik ©zellikleri deJiktirme

hakkéné saklé tutar.
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INV AC - DC PULSE TIG 320 A, en son invert©r teknolojisi kullanélarak ¢retilen,

invert®rl¢, kaynak makineleridir.

Invert®r Kaynak teknolojisi d¢nyada yaklakék 30 yéllek bir teknolojidir. 50 Hz-60 Hz
frekans, IGBT tarafindan 20 Khz (yaklakék 400 kat) ve ¢zerine, yani y¢ksek frekansa
don¢ktireler. Daha sonra gerilim d¢kerélerek dalgalé akém (AC) dojru akéma (DC)
-evrilir. Invert®r teknolojisinde, PWM tekniji kullandlarak g¢-I¢, bir DC kaynak akémg
cretilir.  knvert®r teknolojisi sayesinde, kaynak makinesinin boyutu ve ajerlegé ©nemli
Ol-¢de azalttlmék ve verimliliJi % 30 oranénda arttérélméktér. Invert®rle, kaynak
makinelerinin geliktiriimesi, uzmanlar tarafindan kaynak alanénda bir devrim olarak
nitelendirilmektedir.

IKIK KAYNAK INV AC - DC PULSE TIG 320 A t¢m metallerin TIG kaynajénda ve
her t¢rlg elektrod ile yapélacak kaynaklarda kullanélabilen, pilot arkla baklama imkané
sajlayan INVERT*¥R HF kontroll;, kaynak makinesidir.

IKIK KAYNAK INV AC - DC PULSE TIG 320 A kaynak makinesinin sajladéje
avantajlar;

*D¢zgen AC - DC akém ile y¢ ksek kaliteli TIG kaynaje,

* Se-ici anahtar ile Elektrod T TIG kaynajt yapabilme olanaje,

* TIG kaynajenda se-ici anahtar ile Su veya hava sojutmalé -aléekma olanaje,

* TIG kaynajenda se-ici anahtar ile HF veya LIFT ark -alékma olanajs,

* Dijital Volt T Amper g®stergesi,

* Kararlé kaynak arké,

* Erimik durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanaje,

* Y ¢ ksek a-tk devre voltaje ile kolay elektrod tutukturma imkangé,

* Ayarlanabilir Frekans kontrolg,,

* AC T DC PULSE TIG imkané ile min. Kalénlekta malzemeye kaynak yapabilme
imkang,

* Genik uygulama alant,

* Hafiflik ve kolay takénabilirlik,

* Satén alma tarihinden itibaren 2 (iki) yél boyunca servis garantisi,

* Hava sojutmalédeér,

* G¢ venilir ve kullanémé kolaydér,

(1 H X\UJXQ *UHWLOPLG ROXS NXOODQOP |[PU« uf
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10 11 12 13 14 15 16 17

Dijital g@sterge

Su sojutmalé -alékma uyaré lambasé
Isé uyaré lambasé

Elektrik uyaré lambasé

Pozitif amper ayar d¢ymesi

Negatif amper ayar d¢ymesi

Kaynak sonrasé akém d¢kme zamang

Kaynak sonrast akém d¢kme orané

© © N o g s~ wDdPRE

Son gaz zamané

10.Kaynak nufuziyet ayaré

11.Kaynak baklangé- amper orané

12.Kaynak baklangé- amper y¢kselme zamané

13. ¢alékma orané

14.Pulse Frekans ayaré

15.Pulse Frekans ince T kaba - iptal ayar se-ici anahtaré
16. AC T DC -alékma se-ici anahtar

17.TIG T Elektrod -alékma se-ici anahtar
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1. Torc gaz bajlanté soketi

2. Tor- bajlanté soketi DC (-) -tkék

3. Tor- kumanda bajlanté soketi

4. Topraklama bajlanté soketi DC (+) -£kék

5. Tor- su sojutma hortumu soketi

6. Susojutma ¢nitesi a-ma T kapama anahtaré

7. Sudeposu kapaj®

8. Tor- su sojutma hortumu soketi

7THNOLN ¢

02'(/ ,19%&+'& 38/6(7,* $
KEBEKE GERKLKMK 380 V - 50/60 HZ
MAX. GKR(k G!C ! 9.8 KVA
CALIKMA REJKMK %60 320 A
AKIM AYAR SAHASI 5-320 A
ACIK DEVRE VOLTAJI 66 V
BOYUTLAR ( ExBXxY) 260X620X570 mm
AJIRLIK 35 KG
KORUMA SINIFI P23
ELEKTROD ¢CAPI 1,6 T5,00 mm
TORCH KABLOSU 4 mt
KASE KABLOSU 3 mt
ENERJK GKRkk KABLOSU 3 mt
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Makineyi kurmadan veya -aléktérmadan ©nce bu b®l¢gm¢, dikkatlice okuyunuz.

* Makineyi yatayla 15A ¢ den fazla eJimi olan bir y;zeye koymayén ve bPyle bir
yézey ¢zerinde -aléktérmayén,

* Makine mutlaka temiz hava akémé olan bir ortamda -aléktérélmalé, makinenin
bulunduju yerde havalandérmayé engelleyen yada hava akéméné durduran bir etken
olmamalédér. Calékérken makinenin ¢zeri; kajét, bez yada benzeri -cisimlerle
Ort¢lImemelidir.

* Toz ve kirler makinenin i-ine girebilir. Bu durum m¢mk¢n olduyunca asgariye
indirilmelidir. Yojun tozlu ortamlar ile atmosferinde su, boya ve yajy tanecikleri ile
taklama tozlaré ve akéndérécé gaz bulunan ortamlarda -alékmayén.

* Bu makine IP 23 sgnéfé korumalédér. Makineyi m¢,mk¢n oldugunca kuru tutun ve
éslak yada su birikintisi ¢ zerine koymayén.

* Kaynak makinesini g¢nek ékéjé alttnda ve su sé-rama olasélgje bulunan yerlerde
kesinlikle -aléktérmayén.

* Makineyi radyo kontroll¢ cihazlardan uzak bir yere koyun. Makinenin normal
-alékmasé, yakénlarinda bulunan bu tip cihazlaréin -alékmaséna olumsuz etki edebilir ve
bu durumda yaralanmaya veya ekipman arézaséna neden olabilir. Bu kullaném
kélavuzundaki o Elektromanyetik Uyumluluk o b®l¢m¢ n¢ okuyun.

* Makineyi, ortam sécaklégé -10iC den d¢kek +40iC den fazla olan ve nem
seviyesi %70 den y¢ ksek ortamlarda -aléktérmayén.

* Elektrikli ekipmanlar konusunda vyetkili olmayan kikilerin makinenin kase
kapajené a-malaré ve m¢dahalede bulunmalaré hayati tehlike yaratabilir. Aksi durumda
davrananlar, olukabilecek olumsuz sonu-laréné pekinen kabul etmik sayélér.

* Makinenin -aléekma verimi, kaynak-£nén, akéré ésétnma olmadan ve kaynaja ara
vermeden, 10 dakika boyunca makinenin verilen kaynak akéménda kaynak yapabilme
s¢resinin y¢ zdesel oranédér.

* Makine termal koruma sayesinde akéré éstnmaya karké korunur. Bu koruma
devreye girdiginde ©n paneldeki uyaré lambasé yanar. G¢venli -alékma sécaklégena

d°n¢ldégénde ise lamba s®ner ve kaynaja devam edilir.

10
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Makineyi -aléktérmadan ©nce akajedaki iklemlerin yapélmasé gerekir:

O Kaynak makinesi i-in gerekli -evre kokullariné sajlayén. ¥rnejin odada
parlayécé gazlar ve buharlar, iletken tozlar, yakécé - yanécé dumanlar ve makinenin
yaléttména ve mekanik yapéséna zararlé olabilecek bakka unsurlar bulunmamalédér.

O Bu g¢ - ¢nitesi yagmurda kullaném i-in uygun dejildir.

O Kaynak makinesi, s¢rekli g©r¢lebilir bir yere yerlektirilmelidir.

O AKkiré éstnma fark edildiginde, duman veya alev g°r¢ld¢y¢nde, yaléttm yanéye
kokusu geldiginde, akéré bir titreme oldujunda veya akéré bir g¢relte duyulduyunda
makine durdurulmalé ve detaylé bir inceleme veya gerekiyorsa teknik durum testi
yapélmalédeér.

O Akém devresi kilittendiginde veya g®vdede voltaj belirlendijinde de yukaréda
belirtilen uygulama ge-erlidir.

O Mekanik hasar durumunda (°rnejin kaynak makinesinin y¢ksek bir yerden
d¢ kmesi gibi) yukaréda belirtilen uygulama ge-erlidir.

O Akért nemli ortam makine yaléttménén bozulmaséna ve elektrik -arpmasé
tehlikesine yol a-abilir.

O Caléikma sérasénda makinenin bazé i- par-alaré ésénér. Bunlaréin sécakléye
100AC'a kadar -ékabilir, bu normaldir ve makine akéré éstnmaya karké termal koruma
devresi ile korunmaktadeér.

O Bajlanté kontaklarénda -ok y¢ ksek sécakléya izin verilmemelidir. Ejer kontaklar

-0k ésénérsa, bu onlarén -alétkmaya devam edebilecek durumda olmadéjyéna ikarettir.

11
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* TIG kaynak y°ntemi -0k genik bir uygulama alanéna sahiptir, kaynak-¢
tarafétndan kullanélmasé kolaydér, prensip olarak gaz eritme kaynajéné andérér, yalnéz tor-
biraz dejikiktir, yanécé yakécé gaz yoktur, ésé enerjisi elektrik arké tarafindan
sajlanmaktadér. Bu y°ntem de erimeyen bir elektrod kullanéldéye i-in kévrék aléin kaynak
ajzé hazérlanmék ince par-alar, ek kaynak metaline gereksinme g°@stermeden
birlektirilebilir; gerektiginde esas metalin eritilerek, ek kaynak metaline olan
gereksinmeyi ortadan kaldéirmasé da y©°ntemin g°z ©n¢ne alinmasé gereken
¢stenlé klerinden bir tanesidir.

* TIG kaynak y°nteminde koruyucu gaz kullanmanén tek amacé kaynak sérasénda,
kaynak banyosunu ve erimeyen tungsten elektrodu havanén olumsuz etkilerinden
korumaktér. TIG kaynak y®nteminde kullanélan koruyucu gazlar, Helyum ve argon veya
bunlarén karékémé gibi asal gazlar olup, kimyasal bakémdan n©tr karakterde, kokusuz ve
renksiz monoatomik gazlardér.

* Elektrodu dejdirerek tutukturma (LIFT ark), sadece dojru akéim ile -altkmada
uygulanan bu tutukturma y°nteminde kaynak makinesi -aléktérélép koruyucu gaz akémg
bakladéktan sonra tor- elektrod ik par-aséna dejinceye kadar yaklaktéréler ve degmeden
hemen sonra hafif-e geri -ekilerek ark olukturulur.

* Y¢ksek frekans akémé ile arkén tutukturulmasé (HF ark), gerek dojru akéim ve
gerekse de alternatif akém uygulamalarénda kullanéléir. Bu sitemde y¢ksek gerilim ve
y¢ksek frekansta -alékan bir k¢-¢k ¢rete- seri halde kaynak akém devresinde yer alér.
Y¢ksek gerilim elektrod par-aya birka- mm kadar yaklaktérélinca y¢ksek gerilim arké
olukturur ve bu ark elektrod ile ik par-asé araséndaki gazé iyonize eder ve hemen kaynak
arké olukur. Dojru akém ile -altkmada bu y¢ksek gerilim arkéina sadece arkén
tutukturulmasé anénda gereksinim vardér, alternatif akém halinde ise bu ark kaynak
s¢resince s¢rekli olarak devrede kalér.

Kaynak iklemine baklamadan ©nce akajtdaki iklemler yapéimalédér;

* ¥ncelikle TIG torch kablosunu makinenin DC (-) kutbuna, topraklama pensesini
de DC (+) kutbuna bajlayén.

* Torchun gaz ve tetik bajlantéséné makinenin ©n késménda bulunan soketlere
bajlayén.

* Kaynatélacak malzemenin kalénlggéna g@re uygun Tungten elektrodu torch'a

takén.
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* kase pensesini ik par-asénén boyaséz, passéz ve temiz bir y¢zeyine tam temas
edecek kekilde takén.

* kebeke bajlanté fikini uygun prize takén.

* Makinenin arka késménda bulunan a-ma-kapama anahtaré ile makineyi a-én.

* Elektrod -apéna, cinsine, kaynak pozisyonuna ve elektord bilgi f°y;ne g°re
belirleyecejiniz uygun kaynak akém dejerini makine ©n panelde bulunan amper
d¢ymesi ile ayarlayén.

* Kaynak kurallaréna uyarak kaynajya baklayén.

gUW+0+ (OHNWURG .D\QDN <|QWHPL

Kaynak iklemine baklamadan ©nce akajtdaki iklemler yapéimalédér;

* ¥ncelikle kullanélan elektroda uygun kutbun hangisi oldugunu belirleyin.
Elektrodun bilgi f°y¢nde (Elektrod kutusu ¢zerinde) bu bilgiyi bulabilirsiniz. Daha sonra
kaynak kablolaréné se-ilen kutba uygun olacak kekilde -tkéklara bajlayén. ¥rnejin DC
(+) kullanélacaksa, elektrod kablosunu makinenin (+) -tkékéna, topraklama pensesini de
() -fkékéna bajlayén. Soketi kélavuzun pimi karkéyé karkélayacak kekilde yuvaya
soktuktan sonra saat ibresi y°n¢nde 1 tur -evirin. Soketin fazla stkélmadan g¢venli bir
kekilde yuvaséna oturdugundan emin olun. Aksi halde, uzun s¢reli kullanémlarda ve
kaynak akéménén y¢ksek olduyu durumlarda gevkek soketler akéré éstnmadan dolayé
yanabilir. DC (-) de kullanélacak elektrodlar i-in, elektrod kablosu (-) -tkéka, topraklama
pensesi ise (+) -tkéka gelecek kekilde kablo bajlantélaréiné dejiktirin. Yanlék kutbun
se-ilmesi kararséz ark olukumuna, -ok fazla sé-ramaya ve elektrodun ik par-aséna
yapékmaséna neden olur.

* Elektrodu elektrod pensesine takén.

* kase pensesini ik par-asénén boyaséz, passéz ve temiz bir y¢zeyine tam temas
edecek kekilde takén.

* kebeke bajlanté fikini uygun prize takén.

* Makinenin arka kéisménda bulunan a-ma-kapama anahtaré ile makineyi a-én.

* Elektrod -apéna, cinsine, kaynak pozisyonuna ve elektord bilgi fy¢;ne g°re
belirleyecejiniz uygun kaynak akém dejerini makine ©n panelde bulunan amper
d¢ymesi ile ayarlayén.

* Kaynak kurallaréna uyarak kaynaja baxlayén.
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S Kaynak makinesi, -10AC ile +40AC arasinda stcaklékta en fazla % 70 nem
oranéna sahip kapalé odalarda depolanmalédér.

O Odada yakéct, iletken toz veya bakka -evre unsurlaré bulunmamalédér.

O Kaynak makinelerinin ambalajlarinda saklanmalaré tavsiye edilir.

O Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karké
korunacak kekilde ambalajlanmalédér.

%DNOP YH RQDUOP

Bakém ve servis sadece vastflé personel tarafindan yapéimalédér! Kaynak
makinesinin kebeke akémé, bakém ve servis sérasénda kesilmelidir. Makinenin elektrik fiki
prizden -ekilmelidir.

* Kaynak iklemleriyle ilgili genel kikisel g¢venlik ve yangén g¢venligi kurallaréna
uyun.

* Akém kablolarénén ve enerji kablosunun yaléttm durumunu ve bajlantélaréné
kontrol edin. Gevkeyen bajlantélaré yenileyin.

* Kaynak makinesinin i-inde biriken toz basén-l¢ hava ile d¢zenli olarak
temizlenmelidir. Makine ejer -ok yoyun miktarda toz ve duman i-eren bir ortamda
kullanéléyorsa, bu iklem ayda iki kere tekrarlanmalédér.

* K¢ -¢k par-alaré korumak i-in, temizlik sérasénda kullanélan havanén baséncéna
dikkat edilmelidir.

* Kaynak makinesinin i-erisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. Eyer makine
nemden etkilenmik ise, makinenin i-i kurutulmalé ve izolasyonu kontrol edilmelidir.

* Kaynak makinesi uzun s¢re kullanélmayacaksa, kendi kutusuna yerlektiriimel
ve kuru bir ortamda saklanmalédér.

* Kaynak makinesi kaldéréléirken veya takénérken rastgele atéimamalé ve
darbelerden korunmalédér.
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Makinenin ana Kalteri
a-tkken sigorta
atéyor.

Girik filtre karté arézalé

Servise bakvur.

Makine hi-
-aléekmeyor, -ékék yok,
fan -alékméyor.

* Hatta elektrik yok

* Ana girik kablosu arézalé
* A-ma T kapama anahtaré
arézale

* Girik filtre veya g¢,- katé
arézale

* Makineye giren fazé
kontrol et.

* Ana girik kablosunu
kontrol et. Gerekiyorsa
yenisi ile dejiktir.

* Anahtaré dejiktir.
Gerekiyorsa servise
bakvur.

* Servise bakvur.

Ark karalé dejil,
kaynak d¢zgen
olarak yapélaméyor.

* Kutup bajlantélaré yanlék
veya zayéf

* Voltaj degeri uygun defjil
* Torch kablosunda aréza
var

* Kutuplaré kontrol et
gevkekse stk

* kebeke voltajé 380 volt
mu? Uygun olmayan kesit
ve uzunlukta uzatma
kablosu kullanéléyorsa
kontrol et, gerekiyorsa
d¢zelt.

Makine normalden
daha -abuk ésénéyor,
dinlenmeye ge-iyor

* Fan stkékmék, -alékméyor

* Fan yanmék, -alékméyor

* Fanda sékékma olabilir,
hava ile temizleyin

* Yenisi ile dejiktirin yada
Servise bakvur.
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