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Deĵerli m¿ĸterimiz, 

Aĸaĵēda belirtilen uyarēlara uymanēzē ºnemle rica ederiz. 

•Makineyi aldēĵēnēzda óôGaranti Belgesiôô ni mutlaka onaylatēnēz. 

• Makinenin kullanma kēlavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullanēnēz. 

• Servis ihtiyacēnēz olduĵunda ºnce kullanma kēlavuzunda bulunan óôSorun Giderme 

Kēlavuzuôô na bakēnēz. Eĵer sorununuzu gideremez iseniz bulunduĵunuz yere en yakēn 

IķIK KAYNAK yetkili servisine yada IķIK KAYNAK merkez servise baĸvurunuz. 
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Bu makine, ilgili b¿t¿n yºnetmelik ve normlara uygun olacak ĸekilde tasarlanmēĸtēr. 

Bununla beraber iletiĸim (telefon, radyo, televizyon) gibi baĸka sistemleri de 

etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen ¿retebilir. Bu etkiler, maruz kalan 

sistemlerde g¿venlik sorunlarēna sebep olabilir. Bu makine tarafēndan ¿retilebilecek 

etkilerin miktarēnē azaltmak veya yok etmek i­in bu bºl¿m¿ dikkatli okuyup anlayēnēz. 

Bu makine sanayi bºlgesinde ­alēĸtērēlmak ¿zere tasarlanmēĸtēr. Eĵer ºzel yerlerde 

(ev vb.) ­alēĸtērēlērsa, muhtemel elektromanyetik etkileri ºnlemek i­in ºzel tedbirlere 

uymak gerekir. Kullanēcēnēn bu makineleri el kitabēnda tarif edildiĵi gibi kurup 

­alēĸtērmasē gerekir. Bu makinelerin ­alēĸtērēlmasēndan dolayē herhangi elektromanyetik 

etki algēlanērsa kullanēcē bu etkileri yok etmek i­in d¿zeltici tedbirler almalē, gerekirse 

IķIK KAYNAK MAKĶNE SAN. TĶC. LTD. ķTĶ. ile irtibata ge­meli, IķIK KAYNAK MAKĶNE 

SAN. TĶC. LTD. ķTĶ. nin yazēlē onayē alēnmadan makine ¿zerinde herhangi bir deĵiĸiklik 

yapēlmamalēdēr. 

Makineyi monte etmeden ºnce ­alēĸma alanēnēn, elektromanyetik etkilerinden 

dolayē hatalē ­alēĸabilecek ara­lar yºn¿nden kontrol¿ yapēlmalēdēr; 

* Makinenin ­alēĸma alanēnda bulunan giriĸ ­ēkēĸ kablolarē, telefon kablolarē ve 

kumanda kablolarē, 

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alēcēlarē,  

* Bilgisayar veya bilgisayar kontrol¿ndeki ara­larē, 

* End¿striyel iĸlemler i­in g¿venlik ve kontrol te­hizatlarē, 

* Kalibrasyon ve ºl­¿ cihazlarē, 

* Kalp ritim cihazē ve iĸitme yardēmcē cihazlarē gibi tēbbi cihazlarē, 

¢alēĸma alanēnēn yakēnēnda ­alēĸan te­hizatlarēn elektromanyetik baĵēĸēklēĵēnē 

kontrol ediniz. Kullanēcē, ­alēĸma alanēndaki b¿t¿n te­hizatlarēn uyumlu olduĵundan 

emin olmalēdēr. Aksi halde ek koruma tedbirleri gerektirebilir. 

¢alēĸma alanēnēn ideal ºl­¿leri, bu bºlgenin konstr¿ksiyonuna ve burada yer alan 

diĵer etkenlere gºre belirlenir Makinenin ¿rettiĵi elektromanyetik dalgalarēn etkisini 

azaltmak i­in aĸaĵēdaki uyarēlarē dikkate alēn; 

* Makinenin ĸebeke elektriĵine olan baĵlantēsēnē kullanēm kēlavuzunda anlatēldēĵē 

gibi yapēn. Eĵer elektromanyetik bir etkileĸim oluĸursa ana elektrik giriĸini filtre etmek 

gibi bazē ºnlemlerin alēnmasē gerekebilir. 

* ¢ēkēĸ kablolarē olabildiĵince kēsa olmalē ve bir arada tutulmalēdēr. 
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 Kendinizi ve baĸkalarēnē olasē ciddi yaralanma veya ºl¿m risklerine karĸē koruyun. 

¢ocuklarē uzak tutun. V¿cuduna kalp pili takēlē kiĸiler, kaynak makinesini ­alēĸtērmadan 

ºnce doktorlarēna danēĸmalēdērlar. ¢alēĸēlan par­alar ¿zerinde elle iĸlem yaparken 

dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme iĸlemi sērasēnda par­anēn aĸērē ēsēnmasēnēn neden 

olabileceĵi yanmalardan korunmak i­in gereken uygun aletleri kullanēn. Kurulum, bakēm 

ve onarēmla ilgili b¿t¿n iĸlemlerin sadece vasēflē kiĸilerce ger­ekleĸtirildiĵinden emin 

olun. 
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�� �� Elektrot ve ¿zerinde ­alēĸēlan par­a veya zemin devreleri, kaynak makinesi 

a­ēk iken elektriksel olarak aktif'tir. Bu aktif par­alara ­ēplak elle veya ēslak giysiyle 

dokunmayēn. Ellerinizi yalētmak i­in kuru ve deliksiz eldivenler giyin. 

�� ��
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  Kaynak yaparken veya seyrederken gºzlerinizi kēvēlcēmlardan ve ark 

ēĸēnlarēndan korumak i­in uygun filtreli bir koruyucu maske kullanēn. Baĸ maskesi ve 

filtreli camlar, ANSI Z87. I standartlarēna uygun olmalēdēr.��

��
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  Kaynak iĸlemi sērasēnda saĵlēĵa zararlē dumanlar ve gazlar  oluĸabilir. Bu 

gaz ve dumanlarē solumayēn. Kaynak yaparken baĸēnēzē dumanēn dēĸēnda tutun. 

Dumanlarē ve gazlarē soluma alanēndan uzak tutmak i­in arkta yeterli havalandērma 

saĵlayēn ve/veya duman emme makinalarē kullanēn.  
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�� �� Kaynak alanēndan yangēn tehlikesi arz eden unsurlarē ­ēkartēn. Eĵer bu 

m¿mk¿n deĵilse, kaynak kēvēlcēmlarēnēn yangēn ­ēkarmasēnē ºnlemek i­in bunlarēn 

¿zerlerini ºrt¿n. Kaynak kēvēlcēmlarēnēn ve kaynaktan gelen sēcak malzemelerin k¿­¿k 

­atlaklardan ve a­ēklēklardan kolayca komĸu alanlara ge­ebileceklerini unutmayēn. 

Hidrolik hatlar yakēnēnda kaynak  yapmayēn. Her an elinizin altēnda bir yangēn sºnd¿r¿c¿ 

bulundurun. 
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Kullanēlan prosese uygun koruyucu gaz i­eren basēn­lē gaz t¿pleri ve 

se­ilen gaz ve basēnca gºre tasarlanmēĸ, uygun reg¿l©tºrler kullanēn. B¿t¿n hortumlar, 

donanēmlar ve benzeri aksamlar yapēlan kaynak iĸlemine uygun olmalē ve iyi durumda 

tutulmalēdēr.  

�� ��
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  Bir iletkenden ge­en elektrik akēmē Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF -

Electric and Magnetic Fields) oluĸmasēna neden olur. Kaynak akēmē, kaynak kablolarē 

ve kaynak makineleri etrafēnda EMF alanlarē yaratēr. 

 ð EMF alanlarē bazē kalp pillerinin iĸleyiĸini bozabilir. Bu nedenle, v¿cutlarēna 

kalp pili takēlē kaynak­ēlar, kaynak yapmadan ºnce doktorlarēna danēĸmalēdērlar. 

 ð Kaynak sērasēnda EMF alanlarēna maruz kalēnmasē, bilinmeyen baĸka saĵlēk 

sorunlarēna da neden olabilir. 

 ð EMF alanlarēna maruz kalmayē en aza indirmek i­in kaynak yaparken aĸaĵēda 

belirtilen konulara dikkat edilmelidir: 

 * Elektrot ve ĸase kablolarēnē birlikte yºnlendirin. 

 * Elektrot ve ĸase kablolarēnē asla v¿cudunuzun etrafēna sarmayēn. 

 * V¿cudunuzu elektrot ile ĸase kablolarē arasēna sokmayēn. 

 * ķase kablosunu ¿zerinde ­alēĸēlan par­aya m¿mk¿n olduĵu kadar yakēn 

baĵlayēn. 

 * Kaynak yaparken g¿­ ¿nitelerinden m¿mk¿n olduĵu kadar uzak durun. 
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 Kullanēm kēlavuzunu ve i­inde bulunan g¿venlik tedbirlerini okumadan 

kaynak makinesini kurmayēn, ­alēĸtērmayēn ve onarmayēn. Bu kullanēm 

kēlavuzunu saklayēn ve her zaman elinizin altēnda bulundurun. 

 ð Ķĸ bittikten sonra veya iĸe uzun s¿re ara vereceĵiniz zaman kaynak 

makinesinin ĸebeke ile olan elektrik baĵlantēsēnē kesin. 

 ð Kaynak makinesi ¿zerinde hi­bir deĵiĸiklik yapmayēn. Bu iĸlem, 

makinenin ºzelliklerini kaybetmesine ve teknik verilerin deĵiĸmesine neden 

olabilir. 

 ð Kaynak makinesi ¿zerinde adaptasyon yapēlmasē yasaktēr. Adaptasyon 

yapēlmasē, sadece garanti haklarēnēn kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, 

aynē zamanda makinenin kullanēm g¿venliĵini de tehlikeye sokabilir ve 

kullanēcēlarē elektrik ­arpmasē riskiyle karĸē karĸēya bērakabilir. 

 ðYanlēĸ kullanēm veya kullanēcēnēn hatasēndan dolayē kaynak makinesinde 

hasar meydana gelmesi, garanti haklarēnēn kaybedilmesine neden olur. 

 ð ¢alēĸma sērasēnda kabul edilen ortam sēcaklēĵē aralēĵē - 10ÁC ile + 

40ÁC'dēr. 

 ð Kabul edilebilir baĵēl nem oranē, 20ÁC'da % 95'dir. 

 ð ¦retici firma, ºnceden haber vermeden teknik ºzellikleri deĵiĸtirme 

hakkēnē saklē tutar. 

6 



  

 
 

�� �����g�]�H�O�O�L�N�O�H�U��

 INV AC - DC PULSE TIG 320 A, en son invertºr teknolojisi kullanēlarak ¿retilen, 

invertºrl¿ kaynak makineleridir.  

 Invertºr Kaynak teknolojisi d¿nyada yaklaĸēk 30 yēllēk bir teknolojidir. 50 Hz-60 Hz 

frekans, IGBT tarafēndan 20 Khz (yaklaĸēk 400 kat) ve ¿zerine, yani y¿ksek frekansa 

dºn¿ĸt¿r¿l¿r. Daha sonra gerilim d¿ĸ¿r¿lerek dalgalē akēm (AC) doĵru akēma (DC) 

­evrilir. Invertºr teknolojisinde, PWM tekniĵi kullanēlarak g¿­l¿ bir DC kaynak akēmē 

¿retilir.  Ķnvertºr teknolojisi sayesinde, kaynak makinesinin boyutu ve aĵērlēĵē ºnemli 

ºl­¿de azaltēlmēĸ ve verimliliĵi % 30 oranēnda arttērēlmēĸtēr. Invertºrl¿ kaynak 

makinelerinin geliĸtirilmesi, uzmanlar tarafēndan kaynak alanēnda bir devrim olarak 

nitelendirilmektedir. 

 IķIK KAYNAK INV AC - DC PULSE TIG 320 A t¿m metallerin TIG kaynaĵēnda ve 

her t¿rl¿ elektrod ile yapēlacak kaynaklarda kullanēlabilen, pilot arkla baĸlama imkanē 

saĵlayan INVERT¥R HF kontroll¿  kaynak makinesidir. 

IķIK KAYNAK INV AC - DC PULSE TIG 320 A kaynak makinesinin saĵladēĵē 

avantajlar; 

 * D¿zg¿n AC - DC akēm ile y¿ksek kaliteli TIG kaynaĵē, 

 * Se­ici anahtar ile Elektrod ï TIG kaynaĵē yapabilme olanaĵē, 

 * TIG kaynaĵēnda se­ici anahtar ile Su veya hava soĵutmalē ­alēĸma olanaĵē, 

 * TIG kaynaĵēnda se­ici anahtar ile HF veya LIFT ark ­alēĸma olanaĵē, 

 * Dijital Volt ï Amper gºstergesi, 

* Kararlē kaynak arkē, 

 * Erimiĸ durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanaĵē, 

 * Y¿ksek a­ēk devre voltajē ile kolay elektrod tutuĸturma imkanē, 

 * Ayarlanabilir Frekans kontrol¿, 

 * AC ï DC PULSE TIG imkanē ile min. Kalēnlēkta malzemeye kaynak yapabilme 

imkanē,  

 * Geniĸ uygulama alanē, 

 * Hafiflik ve kolay taĸēnabilirlik, 

 * Satēn alma tarihinden itibaren 2 (iki) yēl boyunca servis garantisi, 

 * Hava soĵutmalēdēr, 

 * G¿venilir ve kullanēmē kolaydēr, 

 �
���(�1�����������������
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1. Dijital gºsterge 

2. Su soĵutmalē ­alēĸma uyarē lambasē 

3. Isē uyarē lambasē 

4. Elektrik uyarē lambasē 

5. Pozitif amper ayar d¿ĵmesi 

6. Negatif amper ayar d¿ĵmesi 

7. Kaynak sonrasē akēm d¿ĸme zamanē 

8.  Kaynak sonrasē akēm d¿ĸme oranē 

9. Son gaz zamanē 

10. Kaynak nufuziyet ayarē 

11. Kaynak baĸlangē­ amper oranē 

12. Kaynak baĸlangē­ amper y¿kselme zamanē 

13. ¢alēĸma oranē 

14. Pulse Frekans ayarē 

15. Pulse Frekans ince ï kaba - iptal ayar se­ici anahtarē 

16.  AC ï DC ­alēĸma se­ici anahtar 

17. TIG ï Elektrod ­alēĸma se­ici anahtar 
 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

17 16 15 14 13 12 11 10 
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1. Torc gaz baĵlantē soketi 
2. Tor­ baĵlantē soketi DC (-) ­ēkēĸ 
3. Tor­ kumanda baĵlantē soketi 
4. Topraklama baĵlantē soketi DC (+) ­ēkēĸ 
5. Tor­ su soĵutma hortumu soketi 
6. Su soĵutma ¿nitesi a­ma ï kapama anahtarē 
7. Su deposu kapaĵē 
8. Tor­ su soĵutma hortumu soketi 
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ķEBEKE GERĶLĶMĶ 380 V - 50/60 HZ 

MAX. GĶRĶķ G¦C¦ 9.8 KVA 

¢ALIķMA REJĶMĶ %60 320 A 

AKIM AYAR SAHASI 5 - 320 A 

A¢IK DEVRE VOLTAJI 66 V 

BOYUTLAR ( ExBxY) 260X620X570 mm 

AĴIRLIK 35 KG 

KORUMA SINIFI IP23 

ELEKTROD ¢API 1,6 ï5,00 mm 

TORCH KABLOSU 4 mt 

ķASE KABLOSU 3 mt 

ENERJĶ GĶRĶķ KABLOSU 3 mt 

�����7�H�N�Q�L�N���9�H�U�L�O�H�U��
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�� Makineyi kurmadan veya ­alēĸtērmadan ºnce bu bºl¿m¿ dikkatlice okuyunuz. 

�� * Makineyi yatayla 15Á ó den fazla eĵimi olan bir y¿zeye koymayēn ve bºyle bir 

y¿zey ¿zerinde ­alēĸtērmayēn, 

 * Makine mutlaka temiz hava akēmē olan bir ortamda ­alēĸtērēlmalē, makinenin 

bulunduĵu yerde havalandērmayē engelleyen yada hava akēmēnē durduran bir etken 

olmamalēdēr. ¢alēĸērken makinenin ¿zeri; kaĵēt, bez yada benzeri cisimlerle 

ºrt¿lmemelidir. 

 * Toz ve kirler makinenin i­ine girebilir. Bu durum m¿mk¿n olduĵunca asgariye 

indirilmelidir. Yoĵun tozlu ortamlar ile atmosferinde su, boya ve yaĵ tanecikleri ile 

taĸlama tozlarē ve aĸēndērēcē gaz bulunan ortamlarda ­alēĸmayēn. 

 * Bu makine IP 23 sēnēfē korumalēdēr. Makineyi m¿mk¿n olduĵunca kuru tutun ve 

ēslak yada su birikintisi ¿zerine koymayēn. 

 * Kaynak makinesini g¿neĸ ēĸēĵē altēnda ve su sē­rama olasēlēĵē bulunan yerlerde 

kesinlikle ­alēĸtērmayēn. 

 * Makineyi radyo kontroll¿ cihazlardan uzak bir yere koyun. Makinenin normal 

­alēĸmasē, yakēnlarēnda bulunan bu tip cihazlarēn ­alēĸmasēna olumsuz etki edebilir ve 

bu durumda yaralanmaya veya ekipman arēzasēna neden olabilir. Bu kullanēm 

kēlavuzundaki óô Elektromanyetik Uyumluluk óô bºl¿m¿n¿ okuyun. 

 * Makineyi, ortam sēcaklēĵē -10ôC den d¿ĸ¿k +40ôC den fazla olan ve nem 

seviyesi %70 den y¿ksek ortamlarda ­alēĸtērmayēn. 

 * Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kiĸilerin makinenin ĸase 

kapaĵēnē a­malarē ve m¿dahalede bulunmalarē hayati tehlike yaratabilir. Aksi durumda 

davrananlar, oluĸabilecek olumsuz sonu­larēnē peĸinen kabul etmiĸ sayēlēr. 

 * Makinenin ­alēĸma verimi, kaynak­ēnēn, aĸērē ēsēnma olmadan ve kaynaĵa ara 

vermeden, 10 dakika boyunca makinenin verilen kaynak akēmēnda kaynak yapabilme 

s¿resinin y¿zdesel oranēdēr. 

 * Makine termal koruma sayesinde aĸērē ēsēnmaya karĸē korunur. Bu koruma 

devreye girdiĵinde ºn paneldeki uyarē lambasē yanar. G¿venli ­alēĸma sēcaklēĵēna 

dºn¿ld¿ĵ¿nde ise lamba sºner ve kaynaĵa devam edilir. 
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 Makineyi ­alēĸtērmadan ºnce aĸaĵēdaki iĸlemlerin yapēlmasē gerekir: 

 ð Kaynak makinesi i­in gerekli ­evre koĸullarēnē saĵlayēn. ¥rneĵin odada 

parlayēcē gazlar ve buharlar, iletken tozlar, yakēcē - yanēcē dumanlar ve makinenin 

yalētēmēna ve mekanik yapēsēna zararlē olabilecek baĸka unsurlar bulunmamalēdēr. 

 ð Bu g¿­ ¿nitesi yaĵmurda kullanēm i­in uygun deĵildir. 

 ð Kaynak makinesi, s¿rekli gºr¿lebilir bir yere yerleĸtirilmelidir. 

 ð Aĸērē ēsēnma fark edildiĵinde, duman veya alev gºr¿ld¿ĵ¿nde, yalētēm yanēĵē 

kokusu geldiĵinde, aĸērē bir titreme olduĵunda veya aĸērē bir g¿r¿lt¿ duyulduĵunda 

makine durdurulmalē ve detaylē bir inceleme veya gerekiyorsa teknik durum testi 

yapēlmalēdēr.  

 ð Akēm devresi kilitlendiĵinde veya gºvdede voltaj belirlendiĵinde de yukarēda 

belirtilen uygulama ge­erlidir. 

 ð Mekanik hasar durumunda (ºrneĵin kaynak makinesinin y¿ksek bir yerden 

d¿ĸmesi gibi) yukarēda belirtilen uygulama ge­erlidir. 

 ð Aĸērē nemli ortam makine yalētēmēnēn bozulmasēna ve elektrik ­arpmasē 

tehlikesine yol a­abilir. 

 ð ¢alēĸma sērasēnda makinenin bazē i­ par­alarē ēsēnēr. Bunlarēn sēcaklēĵē 

100ÁC'a kadar ­ēkabilir, bu normaldir ve makine aĸērē ēsēnmaya karĸē termal koruma 

devresi ile korunmaktadēr. 

 ð Baĵlantē kontaklarēnda ­ok y¿ksek sēcaklēĵa izin verilmemelidir. Eĵer kontaklar 

­ok ēsēnērsa, bu onlarēn ­alēĸmaya devam edebilecek durumda olmadēĵēna iĸarettir. 
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 * TIG kaynak yºntemi ­ok geniĸ bir uygulama alanēna sahiptir, kaynak­ē 

tarafēndan kullanēlmasē kolaydēr, prensip olarak gaz eritme kaynaĵēnē andērēr, yalnēz tor­ 

biraz deĵiĸiktir, yanēcē yakēcē gaz yoktur, ēsē enerjisi elektrik arkē tarafēndan 

saĵlanmaktadēr. Bu yºntem de erimeyen bir elektrod kullanēldēĵē i­in kēvrēk alēn kaynak 

aĵzē hazērlanmēĸ ince par­alar, ek kaynak metaline gereksinme gºstermeden 

birleĸtirilebilir; gerektiĵinde esas metalin eritilerek, ek kaynak metaline olan 

gereksinmeyi ortadan kaldērmasē da yºntemin gºz ºn¿ne alēnmasē gereken 

¿st¿nl¿klerinden bir tanesidir.  

* TIG kaynak yºnteminde koruyucu gaz kullanmanēn tek amacē kaynak sērasēnda, 

kaynak banyosunu ve erimeyen tungsten elektrodu havanēn olumsuz etkilerinden 

korumaktēr. TIG kaynak yºnteminde kullanēlan koruyucu gazlar, Helyum ve argon veya 

bunlarēn karēĸēmē gibi asal gazlar olup, kimyasal bakēmdan nºtr karakterde, kokusuz ve 

renksiz monoatomik gazlardēr.  

* Elektrodu deĵdirerek tutuĸturma (LIFT ark), sadece doĵru akēm ile ­alēĸmada 

uygulanan bu tutuĸturma yºnteminde kaynak makinesi ­alēĸtērēlēp koruyucu gaz akēmē 

baĸladēktan sonra tor­ elektrod iĸ par­asēna deĵinceye kadar yaklaĸtērēlēr ve deĵmeden 

hemen sonra hafif­e geri ­ekilerek ark oluĸturulur.  

* Y¿ksek frekans akēmē ile arkēn tutuĸturulmasē (HF ark), gerek doĵru akēm ve 

gerekse de alternatif akēm uygulamalarēnda kullanēlēr. Bu sitemde y¿ksek gerilim ve 

y¿ksek frekansta ­alēĸan bir k¿­¿k ¿rete­ seri halde kaynak akēm devresinde yer alēr. 

Y¿ksek gerilim elektrod par­aya birka­ mm kadar yaklaĸtērēlēnca y¿ksek gerilim arkē 

oluĸturur ve bu ark elektrod ile iĸ par­asē arasēndaki gazē iyonize eder ve hemen kaynak 

arkē oluĸur. Doĵru akēm ile ­alēĸmada bu y¿ksek gerilim arkēna sadece arkēn 

tutuĸturulmasē anēnda gereksinim vardēr, alternatif akēm halinde ise bu ark kaynak 

s¿resince s¿rekli olarak devrede kalēr.  

Kaynak iĸlemine baĸlamadan ºnce aĸaĵēdaki iĸlemler yapēlmalēdēr; 

 * ¥ncelikle TIG torch kablosunu makinenin DC (-) kutbuna, topraklama pensesini 

de DC (+) kutbuna baĵlayēn.  

* Torchun gaz ve tetik baĵlantēsēnē makinenin ºn kēsmēnda bulunan soketlere 

baĵlayēn. 

 * Kaynatēlacak malzemenin kalēnlēĵēna gºre uygun Tungten elektrodu torch'a 

takēn. 
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* ķase pensesini iĸ par­asēnēn boyasēz, passēz ve temiz bir y¿zeyine tam temas 

edecek ĸekilde takēn. 

 * ķebeke baĵlantē fiĸini uygun prize takēn. 

 * Makinenin arka kēsmēnda bulunan a­ma-kapama anahtarē ile makineyi a­ēn. 

 * Elektrod ­apēna, cinsine, kaynak pozisyonuna ve elektord bilgi fºy¿ne gºre 

belirleyeceĵiniz uygun kaynak akēm deĵerini makine ºn panelde bulunan amper 

d¿ĵmesi ile ayarlayēn. 

 * Kaynak kurallarēna uyarak kaynaĵa baĸlayēn. 

 

�������g�U�W�•�O�•���(�O�H�N�W�U�R�G���.�D�\�Q�D�N���<�|�Q�W�H�P�L��

 

 Kaynak iĸlemine baĸlamadan ºnce aĸaĵēdaki iĸlemler yapēlmalēdēr; 

 * ¥ncelikle kullanēlan elektroda uygun kutbun hangisi olduĵunu belirleyin. 

Elektrodun bilgi fºy¿nde (Elektrod kutusu ¿zerinde) bu bilgiyi bulabilirsiniz. Daha sonra 

kaynak kablolarēnē se­ilen kutba uygun olacak ĸekilde ­ēkēĸlara baĵlayēn. ¥rneĵin DC 

(+) kullanēlacaksa, elektrod kablosunu makinenin (+) ­ēkēĸēna, topraklama pensesini de 

(-) ­ēkēĸēna baĵlayēn. Soketi kēlavuzun pimi karĸēyē karĸēlayacak ĸekilde yuvaya 

soktuktan sonra saat ibresi yºn¿nde ı tur ­evirin. Soketin fazla sēkēlmadan g¿venli bir 

ĸekilde yuvasēna oturduĵundan emin olun. Aksi halde, uzun s¿reli kullanēmlarda ve 

kaynak akēmēnēn y¿ksek olduĵu durumlarda gevĸek soketler aĸērē ēsēnmadan dolayē 

yanabilir. DC (-) de kullanēlacak elektrodlar i­in, elektrod kablosu (-) ­ēkēĸa, topraklama 

pensesi ise (+) ­ēkēĸa gelecek ĸekilde kablo baĵlantēlarēnē deĵiĸtirin. Yanlēĸ kutbun 

se­ilmesi kararsēz ark oluĸumuna, ­ok fazla sē­ramaya ve elektrodun iĸ par­asēna 

yapēĸmasēna neden olur. 

 * Elektrodu elektrod pensesine takēn. 

 * ķase pensesini iĸ par­asēnēn boyasēz, passēz ve temiz bir y¿zeyine tam temas 

edecek ĸekilde takēn. 

 * ķebeke baĵlantē fiĸini uygun prize takēn. 

 * Makinenin arka kēsmēnda bulunan a­ma-kapama anahtarē ile makineyi a­ēn. 

 * Elektrod ­apēna, cinsine, kaynak pozisyonuna ve elektord bilgi fºy¿ne gºre 

belirleyeceĵiniz uygun kaynak akēm deĵerini makine ºn panelde bulunan amper 

d¿ĵmesi ile ayarlayēn. 

 * Kaynak kurallarēna uyarak kaynaĵa baĸlayēn. 
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 ð Kaynak makinesi, -10ÁC ile +40ÁC arasēnda sēcaklēkta en fazla % 70 nem 

oranēna sahip kapalē odalarda depolanmalēdēr. 

 ð Odada yakēcē, iletken toz veya baĸka ­evre unsurlarē bulunmamalēdēr. 

 ð Kaynak makinelerinin ambalajlarēnda saklanmalarē tavsiye edilir. 

 ð Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karĸē 

korunacak ĸekilde ambalajlanmalēdēr. 
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�� Bakēm ve servis sadece vasēflē personel tarafēndan yapēlmalēdēr! Kaynak 

makinesinin ĸebeke akēmē, bakēm ve servis sērasēnda kesilmelidir. Makinenin elektrik fiĸi 

prizden ­ekilmelidir. 

 * Kaynak iĸlemleriyle ilgili genel kiĸisel g¿venlik ve yangēn g¿venliĵi kurallarēna 

uyun. 

 * Akēm kablolarēnēn ve enerji kablosunun yalētēm durumunu ve baĵlantēlarēnē 

kontrol edin. Gevĸeyen baĵlantēlarē yenileyin.  

 * Kaynak makinesinin i­inde biriken toz basēn­lē hava ile d¿zenli olarak 

temizlenmelidir. Makine eĵer ­ok yoĵun miktarda toz ve duman i­eren bir ortamda 

kullanēlēyorsa, bu iĸlem ayda iki kere tekrarlanmalēdēr. 

 * K¿­¿k par­alarē korumak i­in, temizlik sērasēnda kullanēlan havanēn basēncēna 

dikkat edilmelidir. 

 * Kaynak makinesinin i­erisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. Eĵer makine 

nemden etkilenmiĸ ise, makinenin i­i kurutulmalē ve izolasyonu kontrol edilmelidir. 

 * Kaynak makinesi uzun s¿re kullanēlmayacaksa, kendi kutusuna yerleĸtirilmeli 

ve kuru bir ortamda saklanmalēdēr. 

 * Kaynak makinesi kaldērēlērken veya taĸēnērken rastgele atēlmamalē ve 

darbelerden korunmalēdēr. 
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* Fanda sēkēĸma olabilir, 
hava ile temizleyin 
* Yenisi ile deĵiĸtirin yada 
Servise baĸvur. 

* Fan sēkēĸmēĸ, ­alēĸmēyor 
 
* Fan yanmēĸ, ­alēĸmēyor 

Makine normalden 
daha ­abuk ēsēnēyor, 
dinlenmeye ge­iyor 

* Kutuplarē kontrol et 
gevĸekse sēk 
* ķebeke voltajē 380 volt 
mu? Uygun olmayan kesit 
ve uzunlukta uzatma 
kablosu kullanēlēyorsa 
kontrol et, gerekiyorsa 
d¿zelt. 

* Kutup baĵlantēlarē yanlēĸ 
veya zayēf 
* Voltaj deĵeri uygun deĵil 
* Torch kablosunda arēza 
var 

Ark karalē deĵil, 
kaynak d¿zg¿n 
olarak yapēlamēyor. 

* Makineye giren fazē 
kontrol et. 
* Ana giriĸ kablosunu 
kontrol et. Gerekiyorsa 
yenisi ile deĵiĸtir. 
* Anahtarē deĵiĸtir. 
Gerekiyorsa servise 
baĸvur. 
* Servise baĸvur. 

* Hatta elektrik yok 
 
* Ana giriĸ kablosu arēzalē 
 
 
* A­ma ï kapama anahtarē 
arēzalē 
 
* Giriĸ filtre veya g¿­ katē 
arēzalē 

Makine hi­ 
­alēĸmēyor, ­ēkēĸ yok, 
fan ­alēĸmēyor. 

Servise baĸvur. Giriĸ filtre kartē arēzalē Makinenin ana ĸalteri 
a­ēkken sigorta 
atēyor. 

�d�g�=�h�0 �1�(�'�(�1  �6�2�5�8�1 
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